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/ Verbindungen schaffen: Dass die Daten der Arbeitsvorbereitung von der AV-Software liber das Schnittoptimierungsprogramm direkt
zur vertikalen Plattensdge gelangen, ist fiir Tischlermeister Christian Licher das A und O.

Striebig, Tischlermeister und Software-Spezialisten arbeiten zusammen

Vom Buro auf die
Maschine

Damit optimierte Schnittlisten reibungslos und direkt von der Arbeitsvorbereitung
auf die vertikale Plattensdge libertragen werden, setzte sich der Tischlermeister
Christian Licher mit der Striebig AG zusammen. Das Ergebnis: CAD-System, Platten-
optimierungssoftware und die Striebig 4D sind jetzt aufeinander abgestimmt.

BM 04/15



-, o 5

/ Die Striebig 4D hat einen Schnittbereich von 5300 x 2240 mm und als Optionen z. B. programmierbarer
Plattenschieber, Plattenabsenkvorrichtung, Plattenoptimierung und automatische Ségebalkenpositionierung.

I Mit seinem Unternehmen ,CL Innenein-
richtungen® im niedersachsischen Bad Iburg
ist Christian Licher ein Allrounder im geho-
benen Innenausbau. Er beschaftigt sieben
Mitarbeiter und arbeitet in erster Linie fiir
anspruchsvolle Privatkunden. Beratung und
Gestaltung sind Chefsache. Das Team sorgt
fir die fachgerechte Ausfiihrung und Mon-
tage. Abgerundet wird das Leistungsportfolio
durch Messebauarbeiten, die er seit vielen
Jahren speziell fiir Mobelhersteller aus der
Region leistet.

Hohe Anforderungen an den Sageprozess

Da bei fast allen Auftragen verschiedenste
Plattenmaterialien zum Einsatz kommen, ist
fir den Tischlermeister und sein Team ein
rationeller und ausrissfreier Plattenzuschnitt
besonders wichtig. Seit gut acht Monaten ist
bei der CL Inneneinrichtungen GmbH &

Co. KG die Striebig 4D, das Spitzenmodell der
Luzerner Sage-Spezialisten, im Einsatz.

,Aus Platzgriinden passt bei uns nur eine ver-
tikale Sage in die Werkstatt. Bisher stand fiir

den Zuschnitt ein ziemlich betagtes Modell
zur Verfligung. Vor der Neuanschaffung
haben wir uns auf der Ligna und beim Handel
verschiedene Sagelésungen angeschaut und
detailliert verglichen®, erkldrt Licher die fiir
sein Unternehmen nicht unbedeutende Inves-
tition. Wichtig waren ihm ein vollautomatisch
ablaufender Sageprozess, prazise Fertig-
schnitte und eine einfache Bedienung. Gleich-
zeitig definierte er klare Anforderungen an
die IT-Anbindung der Sage: Optimierte
Zuschnittdaten sollten direkt aus der AV liber-
nommen werden, die Sdge muss auch ver-
schachtelte Zuschnitte problemlos bewalti-
gen und Etiketten fiir die zugeschnittenen
Werkstiicke direkt bei Abnahme ausdrucken.

Reibungsloser Datenfluss

,Kennen Sie die sogenannten ,adidas-Netz-
werke’, bei denen Mitarbeiter mit Etiketten-
bogen aus dem Biiro in die Werkstatt laufen
und diese dann den Zuschnitten zuordnen
miissen? Das ist lastig und diese Art von Uber-
fliissiger sportlicher Betatigung sparen wir

/ Synchronisiert: Die Daten aus dem CAD werden in
das Plattenoptimierungsprogramm iibertragen.

/ Der Etikettendrucker befindet sich direkt an der Sige
und ist vollstindig an die Software angebunden.

uns gerne®, bringt es Licher auf den Punkt.
Christian Licher wickelt die gesamte Arbeits-
vorbereitung mit Vectorworks Interiorcad

ab —von der 3D-Visualisierung bis zum kom-
pletten Aufsplitten des Werkstiickes in Stiick-,
Beschlag- und Zuschnittlisten. Dieses
Programmpaket synchronisierten Licher, die
Minsteraner Extragroup GmbH (zustandig
fuir Interiorcad) und Striebig mit der Platten-
zuschnittoptimierung PIOS Professional. PIOS
Professional ist auf die CNC-Steuerung der 4D
optimal abgestimmt. Es erstellt die Schnitt-
plane, konvertiert deren Daten in ein fiir den
CNC-Modus der Sage kompatibles Datenfor-
mat und |adt sie via Netzwerkanbindung
direkt auf die Sage. Um diese Durchgdngig-
keit zu ermoglichen, musste man in die Tiefe
der Systeme einsteigen. Doch: ,Die Pionier-
arbeit hat sich gelohnt. Alles funktioniert
inzwischen reibungslos.”

Dank der gelungenen Synchronisation der
Softwarepakete arbeitet die Sage die
Zuschnittlisten vollautomatisch ab. Selbst
verschachtelte Zuschnitte machen keine
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/ Ob Massivholz oder Plattenwerkstoff: Prizise muss es immer sein. Christian Licher
liberpriift mit seinem Mitarbeiter Bernhard Otte die Anbindung einer Treppenstufe.

O Von der Arbeitsvorbereitung auf die Plattensédge
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Wie werden Schnittplane importiert?

F Y
1
Branchenldsung (CAD, Excel ...} Q
3
(=]
Z 3—%
2= PIOS Professional |Q
w
b - 1I. .I T
5 g 4 OPTILight — ;
o
E _ner-Datei
AV
CNC-Modus
gls
EU,‘ Maschinensteuerung (SPS)
£
]
9
v 1398

Auf Anregung von Tischler-
meister Christian Licher
synchronisierten Striebig und
die Extragroup GmbH ihr
Vectorworks Interiorcad mit der
Plattenzuschnittoptimierung
PIOS Professional, die wiederum
exakt auf die Streibig 4D ab-
gestimmt ist.

1 Netzwerk mit Branchen-
software

BM 04/15

2 PIOS Professional
(Software)

3 Datenexport aus Branchen-
software

4 OPTILight

5 NCR-Dateiimport in 4D

6 4D (CNC-Modus/Maschinen-
steuerung)

7 4D-Sagezentrum/Platten-
zuschnitt

8 Rohformate

9 Zuschnitte

/ Mit sieben Mitarbeitern realisiert das Unternehmen ,,CL Innenausbau*“ Projekte im
gehobenen Bereich. Hier eine Schrankanlage mit Hochglanzoberfldiche.

Probleme. Der Etikettendrucker befindet sich
direkt an der Sage und ist vollstandig in die
Software integriert. Die Etiketten werden an
der Sage ausgedruckt und vom Bediener auf
die fertigen Zuschnitte geklebt.

Noch mebhr Infos fiir den Bediener

,Bei der Zuschnittoptimierung fiir die Platten
sind wir auf einer Zehn-Finger-Skala inzwi-
schen bei neun angekommen.” Wiinschens-
wert aus Lichers Sicht war dann noch eine
bessere Visualisierung auf dem Display der
Sage: ,Die 4D sagt vollautomatisch. Bei der
Vorbereitung auf die Abnahme der Werk-
stlicke hat der Bediener daher die Zeit, sich
auf dem Bildschirm liber den weiteren Ablauf
zu orientieren. Die Anzeige der konkreten
Etikettenausrichtung ware da eine hilfreiche
Information, die die Arbeit wesentlich erleich-
tern konnte.” In Luzern nahm man diese
Anforderung gerne auf. Fiir den Bad Iburger
Tischlermeister realisierte man die ge-
wiinschte Verbesserung kurzfristig. Bereits
seit Anfang Marz ist die Anzeige optimiert.
(ra/Quelle: Striebig) |

www.striebig.com



